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Model Jednostka | ESG-1224TD NC/ADC
Wymiary stotu roboczego Dtugosc¢ x Szerokosc mm 300x600
Maksymalna dtugos¢ szlifowania Longitudinal mm 600
Maksymalna szerokosc szlifowania Crosswise mm 300
Nosnosc stotu Maksymalne obcigzenie stotu kg 310
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy
0sig wrzeciona a powierzchnig mm 585
stotu roboczego
Wymiary stotu mm 300%600
elektromagnetycznego
Maksymalny przesuw hydrauliczny mm 650
Py T G Maksymalny prZESl,JIW reczny mm 730 :
Maksymalna predkos¢ przesuwu m/min 60Hz, 5-25m/min
wzdtuznego 50Hz, 5-20m/min
Automatyczny przyrost poprzeczny mm 0.1-19
Automatyczna stata predkos$¢ dodawania | mm/min 20-320
Maksymalny automatyczny przesuw
' ypoprzeczrzly 'P mm 310
Przesuw poprzeczny Maksymalny reczny przesuw poprzeczny mm 340
Przyrost na petny obrét pokretta
! feczr:,ego PoRe mm >
Przyrost na jeden stopien pokretta
‘ : recznegop P mm 0.0’
Automatyczny posuw mm 0.001-0.1
Przyrost pionowy gtowicy Posuw krokowy (impulsowy) mm 0.001
wrzeciona Predkos¢ szybkiego posuwu (przyblizona) | mm/min 400
Predkos¢ wolnego posuwu (przyblizona) mm/min 6
. L Obroty wrzeciona obr./min 50Hz/60Hz, 1450/1750
Parametry wrzeciona Sciernicy obr./min
Moc HP 5.0
Srednica mm 305
Wymiary standardowej Sciernicy Szerokos¢ mm 31.75
Srednica otworu mm 76.2
Silnik zasilacza hydraulicznego Moc HP 2.0
Silnik posuwu poprzecznego Moc W 400
Silnik podnoszenia gtowic
i wrzeciona : ! Moc w 30
Przestrzen zamrnowana przez Catkowita przestrzer.\ zajmowana przez mm 3265x3100x1810
obrabiarke obrabiarke
Ciezar obrabiarki C‘ie.iar netto (przybli‘i.ony) kg 1990
Ciezar brutto (przyblizony) kg 2290
System chtodzenia Moc HP 1/8
Moc zainstalowana (przyblizona) Moc HP 9
Wymiary transportowe Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokosé mm 2450x2180x2110

UWAGA:

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikowania konstrukgji, specyfikacji, mechanizmow itp. w celu poprawy

wydajnosci urzadzenia bez uprzedniego powiadomienia. Wszystkie powyzsze specyfikacje majg charakter poglagdowy.
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KOLUMNA:

Powiekszona zebrowana kolumna o strukturze plastra miodu, szczegdlnie odpowiednia do szlifowania pod
duzym obcigzeniem.

POSUW POPRZECZNY:

Posuw poprzeczny jest zrealizowany z wykorzystaniem sruby kulowej oraz serwonapedu AC, dzieki czemu
mozliwe jest uzyskanie dwoch predkosci: predkosc szlifowania zgrubnego i predkos¢ szlifowania
wykanczajgcego, co przektada sie na wysokg wydajnosc obraébki.

PROWADNICE O WYSOKIEJ ODPORNOSCI NA ZUZYCIE:

Suport spoczywa na precyzyjnych, recznie skrobanych podwadjnych prowadnicach typu V, a stét spoczywa na
precyzyjnych, recznie skrobanych prowadnicach typu V oraz ptaskich, ktére sg pokryte wyktadzing ,,TURCITE-
B”. Prowadnice s3 wyposazone w automatyczne smarowanie, aby zapobiec zuzyciu prowadnic i zapewnié
stabilny ruch, jak réwniez trwatg doktadnos¢.

PANEL STERUJACY:

Panel sterujacy posiada 7,2-calowy kolorowy ekran dotykowy wspétpracujacy ze sterownikiem PLC, dzieki
czemu obstuga szlifierki jest intuicyjna i tatwa do opanowania.
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Powiekszone podwdjne

W modelach 1228-2040
predkos¢ przesuwu w osi

System przektadni

Pokretta przesuwu
podnoszenia gtowicy recznego stotu z

podziatkami, blokada oraz

prowadnice typu V,

wrzeciona

wyposazone w X nastawiana za pomoca

zabezpieczeniem dla
bezpiecznej i utatwionej
obstugi (od 1020 wzwyz)

automatyczne przepustnicy
smarowanie, ktore

zapobiega zuzyciu

Kolumna zebrowana o
strukturze plastra miodu

EQUIPTOR,

T

Ekranowe wprowadzanie
oraz odczyt parametrow
szlifowania

prowadnic, a takze
zapewnia dtugotrwaty
dokfadnosc¢ i ttumienie

drgan.
ot Lssiaind EquPTor S ....W... e

Ekran startowy
sterowania

Monitorowanie statusu

Ekranowe wprowadzanie
parametrow szlifowania wejsé / wyjs$é systemu
sterowania

Alarm mesiage

[T pitem Ui Managumen werin

Zaawansowane Zarzadzanie danymi

komunikaty alarmowe systemowymi



MARCOSTA

o
al

Stot
eletromagnetyczny

System filtracji
chtodziwa z
separatorem

magnetycznym

Demagnetyzer stotu
wraz z uktadem
regulacji sity
mocowania
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Przyrzad do
dynamicznego
wywazania sciernicy

Oswietlenie
przestrzeni roboczej

a1

Precyzyjne imadto

1. Sciagacz obsady $ciernicy

2. Podstawka do wywazania Sciernicy

3. Sruby z podstawkami do poziomowania szlifierki

4. Obsada Sciernicy

5. Sciernica
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Przemiennik Cyfrowy odczyt System filtracji

czestotliwosci potozenia chtodziwa z
automatycznym
podawaniem
papieru filtracyjnego
oraz separatorem

magnetycznym

Podstawka do
wywazania sciernicy

Obsada sciernicy Rolkowa podstawka
do wywazania

sciernicy

Reczny generator Przystawka do

Przyrzad do obciggania sciernicy

impulséw dla osi Y,

formowania osi Z (opcjonalnie)

Sciernicy

6. Skrzynka z podstawowymi narzedziami serwisowymi
7. System centralnego smarowania prowadnic

8. Obciggacz diamentowy

9. Farba do zaprawek

10. Posuw poprzeczny ze $rubg kulowa



